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PEB 007
 

  

 

Fundo PE Transparente
 

 
Características do Produto: 

•
 

Fácil aplicação
•
 

Ótima lixagem  

 

•
 

Ótima verticalidade 
•

 

Ótima elasticidade 

 
 

Características Físico-Químicas:  Características de Aplicação: 
Teor de Sólidos (%) 62,0 ± 2,0  Gramagem por demão Min 150 – 200 Max.g/m2 

Densidade (g/cm3)* 1,04 ± 0,03 

Viscosidade FORD 4 (s) 20º 

Intervalo entre demãos 30 – 45 min

Pot Life  

 

 

Substrato Aconselhado: MDF, Mobiliário de madeira e derivados. 

Método de Aplicação: Airless, Airmix e Robot 

Preparação do Produto: 

A volume: A peso: 

 PEB 007 100 %  

Acelerante A.P.E. 001 1 % 

Catalisador C.P.E. 001 2 % 

Diluente DE 3000 10 - 15 % 

 

Indicações gerais do Ciclo 

Secagem a 20ºC e HR% entre 40 e 65: 100 g/m2 
 

 Secagem em Túnel: 100 g/m2 

  Temperatura Tempo 

Flash Off 20ºC 40’ 

Túnel 50ºC 60’ 

Lixagem 24 h 

Arrefecimento 20ºC 15’ 

Endurecimento completo  7 d

 

 
  

Preparação do Substrato:  

O fundo PE Transparente PEB 007 pode ser aplicado em madeira e derivados  
previamente lixados com uma lixa de grão #220 - #280; 
Após a lixagem, retirar quaisquer resíduos, de forma a promover a máxima aderência do 
PEB 007. 
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*Densidade calculada em função de dados teóricos

32 ± 2,0 

45 min – 1h

 

• Ótima trasnparência 

Mantém as proporções de aceleração,
catálise e diluição a volume.
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Observações específicas: 

Adicionar pela seguinte ordem: 1º Acelerante  – homogeneizar; 2º Catalisador  – homogeneizar; 3º Diluente – homogeneizar. 

 
Certifique-se de que o intervalo entre o passo da lixagem e a aplicação do revestimento é tão curto quanto possível, a fim de 
assegurar uma boa aderência à base.  

O produto tem um tempo de vida de 40 min a 1hora. Contudo, sempre que possível é aconselhada a utilização de equipamentos  
de mistura independente. 

 

Os resíduos resultantes da aplicação de produtos de poliéster insaturado, como por exemplo overspray, resíduos de   
cabine e pó de lixagem ao não reagir na totalidade, pode ocorrer uma reação fortemente exotérmica. Para evitar esta 
situação é recomendado que se trate todos os resíduos adequadamente, separando-os de qualquer elemento 
combustível. Como medida de maior segurança utilizar água para lavar os resíduos. 

Observações gerais: 
Homogeneizar o produto antes de cada utilização; 
Conservar as embalagens devidamente fechadas em condições de ambiente, temperatura e humidade controladas; 
Armazenar longe de fontes de calor ou ignição, a uma temperatura não superior a 40ºC e não inferior a 5C; 
A validade é de 6 meses na embalagem original intacta. 

 

No caso de aplicação em folha com poro fundo, aumentar a diluição na 1ª demão para 15%  de forma a banhar o poro.

O produto pode ser aplicado com sistemas de Airless e Airmix ou com pistola normal (bico 2,5 – 3)

 
 

ATENÇÃO: 
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